Spravanie sa plastov pri poziari

Zdroj:

Fein/Kunz: Neue Konstruktive
Méglichkeiten mit Kunststoffen
(Nové konstrukéné moZnosti

s plastmi)

WEKA Fachverlage, August 1989

DIN VDE 0304 ¢ast 3: Skuska
elektroizola¢nych latok, postup FV
IEC 707, metdda FV Ul 94:
Vertical Burning Test (Vertikalny
protipoziarny test) CSA C 22.2 ¢.
0.6: test F - Vertical Burning Test
(Vertikalny protipoziarny test)

Skusobné teles sa umiestnia
zvislo a na spodnom volnom
konci sa Bunsenovym plynovym
horédkom opélia plamerfiom. Ako
zapalny zdroj slizi plamen
Bunsenovho plynového horaku

Bunsenbrenner

s vySkou plamena (20 + 2) mm.
Zapalny plamen musi pdsobit
dvakrat po 10 s, pauza je hned
po dobe dodato¢ného vypalenia
po prvom opaleni. Na posidenie
odkvapkania horiacich ¢asti sa
pod skusobnym telesom vo
vzdialenosti 300 mm umiestni
klbko vaty. Meria sa doba
spalovania po kazdom
opalovani jednotlivého
skusobného telesa, vypocita sa
celkové doba spalovania jednej
sady z 5 skuSobnych telies

a sleduje sa odpadavanie
horiacich ¢asti.




" Vysledok zavisi od sily materialu; preto treba ku kazdému vysledku skigky uvadzat hribku skiganych skigobnych telies.
2) Dodatoéne odport¢ana hribka skusobnych telies 0,8/1,6 a 0,6 resp. 6,4 mm.

3 Dve sady po 5 skiiobnych telies sa skiigaju po prvotnej tprave:

1 sada 48h pri 23°C/50% r.F.

1 sada 7d pri 70°C



